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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot ST 14.0

1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikaciji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét pokrywczych i blacharskich dla

zadania " Termomodernizacja budynkéw Zespotu Szkét w Kleszczewie, Kleszczewo , ul. Poznanska 2, dz. nr 20/1™, aw
szczegolnosci:

»  Pokrycia dachu blachg stalowo-tytanowg
»  obrébki dachu blachg stalowo-tytanowg
» naprawy dachu papa termozgrzewalng

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogélne.

1.3 Klasyfikacja rob6t wg Wspoélnego Stownika Zaméwi  en (CPV)

Grupy Klasy Kategorie Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i
wodnej
45260000-7 Roboty w zakresie wyk(_)nywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne

podobne roboty specjalistyczne

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

45261320-3 Kladzenie rynien

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikaciji sa:
blacha cynkowa z dodatkiem miedzi, tytanu, i aluminium VM Zinc — Quartz Zinc gr.0,7 mmi 0,8 mm
- Membrana izolujgca Delta VMZ Membrane.

- taczniki systemowe do blachy VM Zinc w ilosci przewidzianej systemem.
- Wkrety do drewna, gwozdzie — ocynkowane w niezbednej ilosci.

- Podkonstrukcje /pasy usztywniajgce/ z blachy stalowej ocynkowanej 0.7mm.
- Siatka p/owadom.

- Podkfad z desek gr.22mm
- Piyty OSB-4 gr.22mm

papa termozgrzewalna podktadowa Vedasprint Blanc gr.4mm mocowana mechanicznie i zgrzewana na catej
powierzchni, bitumin SBS, wkitadka nosna z wiokniny poliestrowej 180g/m?2, sita rozrywajgca 800 i 600 N/5cm
papa termozgrzewalna wierzchniego krycia Vedatect Euroflex PYE PV 250 S5 gr.5,2mm zgrzewana na catej

powierzchni, bitumin SBS, wktadka no$na z wiokniny poliestrowej 250g/m?2, sita rozrywajgca 800 i 800 N/5cm
- Dachéwka karpiéwka

- gasiory
systemowe tgczniki, uchwyty, blachy. listwy wentylacyjne, siatka p.owadom i inne konieczne akcesoria

blacha stalowo-tytanowa gr. 0,65 mm (dla projektu M.Ktapocia) na obrébki niesystemowe (blacha cynkowa z
dodatkiem miedzi, tytanu, i aluminium VM Zinc — Quartz Zinc gr.0,7 mm)
- membrana dachowa

- taty, kontrtaty, deski okapowe

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw dostarczanych na
plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

Blacha powinna by¢ sktadowana w zadaszonych i wentylowanych magazynach na paletach drewnianych.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robo6t.

Na zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Do wykonywania rob6t Wykonawca powinien dysponowaé nastepujagcym sprzetem:

»  Nozyce do ciecia blachy ewentualnie reczna pita cyrkulacyjna ze specjalng tarczg do stali lub nozyce wibracyjne do
blachy

»  Urzadzenie do giecia blachy
»  Butla gazowa na gaz propan — butan
»  Palniki gazowe z dyszami do zgrzewania papy
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4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac¢ sprawne technicznie srodki transportu.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.  WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT POKRYWCZYCH | BLACHARSKICH
5.1 Zalecenia ogélne
»  Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5 °C
»  Rob6t pokrywczych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddzialywania czynnikéw atmosferycznych
na jako$¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie
»  Pokrycie powinno byé tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odptyw wéd deszczowych i topniejgcego $niegu w
kierunku wpustéw dachowych lub okapu
»  Papa przed uzyciem powinna by¢ przez okolo 24 godz. przechowywana w temperaturze nie nizszej niz 18 °C, a
nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla rozprostowania, aby unikngé tworzenia sie garbow po
utozeniu jej na dachu
»  Bezposrednio przed utozeniem papa moze byé luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania
5.2 Zakres rob6t przygotowawczych
5.3 Zakres robdr zasadniczych
»  Obrobki z balchy cynkowo-tytanowej
Sprawdzenie prawidtowosci i kompletnosci wykonania podkonstrukcji drewnianej.
Montaz membrany izolujacej.
Profilowanie elementéw z blachy.
Wykonanie i montaz podkonstrukcji i paséw usztywniajgcych z blachy ocynkowane;j.
Montaz elementéw z blachy tytanowo-cynkowe;.
Montaz obrébek: attyk, daszkéw, otwordéw, okien, potgczen z innymi elementami budowlanymi.
Zalozenie siatek p/owadom w otworach i szczelinach wentylacyjnych.
»  Pokrycie dachu pap g termozgrzewaln g
Przy przyklejaniu papy zgrzewalnej za pomoca zestawu palnikowego na gaz pltynny propan — butan nalezy
prowadzi¢ prace wedtug zasad jn.:
- Palniki gazowe nalezy tak ustawié, aby jednocze$nie podgrzewaly poditoze i wstege papy od strony przekitadki
adhezyjnej (po jej usunieciu)
- Ptomien wszystkich palnikéw powinien byé silny i réwnomierny na catej powierzchni nagrzewania i nie
powinien kopci¢
- Dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien byé
przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej
- Niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywania masy asfaltowej
lub jej zapalenia
- Palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy; ptomienie palnikéw
powinny by¢ tak ustawione, aby réwnomiernie podgrzewaty powtoke asfaltowag do jej nadtapiania (paskiem
szerokosci 10 cm na calej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podioza (bezposrednio przed
rozwijang papa)
- Fragment wstegi papy z nadtopiong powlokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego poditoza
watkiem o dtugosci réwnej szerokosci watka papy

» Zasady wykonywania robét —krycie blach g

Wykonanie oktadzin powinno byé wykonane przez autoryzowana firme lub po przeszkoleniu przez doradce
technicznego VM-Zinc.

Na oktadzine dachéw nalezy stosowaé blache gr. min 0,7 mm, na oktadzine elewacji nalezy stosowa¢ blache gr. min 0,8
mm.

Pokrycie w pasach o odstgpach pomiedzy rgbkami réwnymi 58 cm (ze zwoju szerokosci 650 mm) Na podniebieniu
okapoéw szerokos¢ paséw blachy maks. 40 cm, dlugos¢ do 2 m.

Podtoze — drewno iglaste o wspotczynniku PH 5-7 impregnowane preparatem nie solnym.

W przypadku innych podtozy np. sklejka, plyta OSB, drewno impregnowane preparatem solnym - zastosowac
membrane Delta VMZ Membrane. Delta VMZ Membrane oddziela blache od podioza i jednoczesnie zapewnia
wentylacje.

Rodzaj stosowanego impregnatu do drewna nalezy skonsultowa¢ z dostawcg blachy cynkowo-tytanowe;j.

Membrane DELTA VM mocowa¢ gwozdziami do podkonstrukcji drewnianej.
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Nalezy oddziela¢ blache cynkowo-tytanowa od papy za pomocga membrany VM-ZINC lub za pomoca blachy
ocynkowanej lub aluminiowej. Nie wolno stosowa¢ blachy miedzianej w bezposrednim kontakcie z cynkiem.

Podtoze do mocowania podkonstrukcji powinno by¢ réwne bez wystajgcych fragmentéw zaprawy i rakéw na powierzchni
betonowe;j.

taczenie elementéw blach metodg na rgbek stojgcy podwodjnie zaginany (obowigzkowe przy pokryciu) lub stojacy
pojedynczo zaginany (mozliwy do stosowaniu w oktadzinach elewacyjnych).

Potaczenia kolejnych paséw blachy wzdtuz spadku potaci na podwojng agrafke.

Szczegoty tgczenia wg Guide for Europe str.41-42 ( wydawnictwo VM Zinc).

Mocowanie blachy do podtoza za pomoca klipséw statych i ruchomych do Delty VM Zinc.

Pasy usztywniajgce na oblachowaniach poziomych pod blachg cynkowo-tytanowg ze stali ocynkowanej.

Blache cynkowo-tytanowag formowa¢ za pomocg maszyny SCHLEBACH SPM 30x80 lub innym jej odpowiednikiem.
Maszyna formuje arkusz blachy w ksztat przygotowany do montazu.

Rabki mozna zagina¢ recznie lub maszynowo (przy pomocy maszyny Piccolo lub réwnowaznej). Rabek powinien
zapewnia¢ dylatacje 5 mm pomiedzy poszczegdlnymi arkuszami blachy.

Minimalna temperatura gwarantujgca poprawnos¢ wykonawstwa to 4°C. Blache mocowaé¢ za pomoca klipséw statych i
ruchomych. Przy mocowaniu blachy utozonej na membranie nalezy stosowac Klipsy z tulejkami.

Powierzchnia blachy (ptaski odcinek zwoju nie poddawany odginaniu przy profilowaniu) jest zabezpieczona folig. Folie
nalezy zedrze¢ po wykonaniu oktadziny w jak najkrotszym czasie, aby nastgpito réwnomierne rozpoczecie procesu
patynowania powierzchni blachy.

Przy zabrudzeniu i zaplamieniu blachy nalezy stosowac¢ preparaty czyszczace VM Zinc.

Przy matych powierzchniach obrébek blacharskich folie mozna zedrze¢ z blachy przed rozpoczeciem formowania.
Nalezy zapewni¢ wentylowanie pokrycia (hawiewy w pasach nadrynnowych, wywiewy w rejonie kalenicy).

Wentylacje oktadzin $ciennych z blachy cynkowo-tytanowej nalezy wykona¢ poprzez otwory nawiewne (rejon cokotu).
Wyplyw powietrza nalezy zapewni¢ przez odpowiednie uksztattowanie opierzenia z blachy cynkowo-tytanowej. Otwory
nawiewne i wywiewne nalezy zabezpieczyé¢ siatkg przeciw owadom.

Montaz rur spustowych i uzioméw nalezy wykona¢ na uchwytach mocujgcych VM. Zinc.

Zasady ciecia blachy:

- W sytuacji, gdy ciecia jest niewiele, mozna postuzy¢ sie pitg do metalu lub nozycami do blachy. Jezeli
natomiast zachodzi koniecznosé¢ przycinania wielu piyt, lepiej uzy¢ do tego celu recznej pity cyrkulacyjnej ze
specjalng tarczg do stali lub nozyc wibracyjnych do blachy.

- Uwaga! Uzywanie szlifierki kgtowej do ciecia arkuszy blach powlekanych jest bezwzglednie zabronione, gdyz
silne nagrzewanie sie blachy w miejscu ciecia powoduje nadpalenie sie ochronnej warstwy cynku, bez ktérej
stal wystawiona jest na niekorzystne dziatanie warunkéw zewnetrznych. Ponadto snopy iskier i stopione
czastki stali uszkadzajg powtoke i ochronng warstwe cynku réwniez w innych miejscach na powierzchni
arkusza blachy.

»  Obroébki blacharskie

- Obrébki blacharskie ) wykona¢ z gotowych elementéw systemowych, zgodnie z instrukcjga wybranego
producenta.

- obrébki wykona¢ z blachy tytanowo — cynkowej gr. 0,65 mm.

- Spadki koryt powinny byé nie mniejsze niz 0,5%. Zewnetrzny przelew koryta powinien by¢ usytuowany o 50
mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego.

- Zaleca sie utozenie w korycie przewodu grzejnego dla usuwania lodu i$niegu w porze zimowej

- Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno byé wieksze niz 20 mm przy dtugosci rur wiekszej niz 10 m.

- Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugosci 2 m nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm.

> Pokrycia z dachéwek ceramicznych

Podktad z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek ¢ eramicznych

Wymagania dotyczace podktadu z fat drewnianych pod pokrycia z dachéwek ceramicznych sa nastepujace:

- Laty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekrdj ok. (40 x 60) mm; wymiar ten moze by¢ inny, jezeli wynika¢ to
bedzie z obliczen statycznych. Wzdtuz okapu taty powinny by¢ grubsze o 20 mm .

- Laty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem. Styki fat powinny znajdowac sie na krokwiach.

- W przypadku stosowania rynien, do czét krokwi nalezy przybi¢ deske grubosci od 32 mm do 38 mm w celu
umocowania do niej uchwytéw rynnowych. Wierzch deski powinien sie pokrywac z wierzchem taty okapowe;.

- Wzdtuz kalenicy i narozy nalezy przybi¢ dodatkowe faty do mocowania ggsioréw.

- Laty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem $rodkami majgcymi aprobaty techniczne.

- Nalezy sprawdzi¢ ptaszczyzne potaci z tat. Przeswit pomiedzy ptaszczyzng tat a latg kontrolng potozong na co
najmniej 3 krokwiach nie powinien byé¢ wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadiym do spadku potaci i nie wiekszy niz 10
mm w kierunku réwnolegtym do spadku. W przypadku stwierdzenia wiekszych réznic nalezy odbi¢ taty i skorygowac
przeswity

Pokrycia z dachéwek ceramicznych
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Przed przystgpieniem do uktadania dachéwek powinny by¢ wykonane obrébki blacharskie na okapach, w koszach, przy
murach ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych elementach przechodzgcych przez pokrycie dachowe, z
mozliwoscig zastosowania tzw. fartuchéw blaszanych od strony okapu.
Krycie dachéwka ceramiczng powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241 w przypadku
pokry¢ dachowka karpiéwkg (pojedynczo, podwojnie w koronke lub w tuske). W przypadkach nie objetych ww. norma
krycie powinno by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg producenta wyrobu. W przypadku uszczelniania pokrycia mozliwe
jest uwzglednianie zalecen podanych w PN-71/B-10241, jak réwniez stosowanie innych, nowoczesniejszych rozwigzan
polecanych przez producenta w konkretnych systemach rozwigzan pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia
szczelnosci pokrycia w rozwigzaniu systemowym.
Wymagania dotyczace wykonywania pokrycia dachéwka karpiéwkg podwojnie w koronke (zgodnie z wymaganiami PN-
71/B-10241).
- na kazdej facie powinny by¢ zawieszone dwa rzedy dachéwek.
- styki prostopadte do okapu powinny byé przesuniete w sasiednich rzedach wzgledem siebie o pét szerokosci dachowki.
- sznur przeciggniety miedzy skrajnymi dachéwkami jednego rzedu wzdluz dolnych krawedzi dachéwek powinien
znajdowac sie w poziomie — dopuszczalne odchytki — 2 mm na dtugosci 1 m i 30 mm na catej diugosci rzedu.

- poszczegoblne rzedy dachéwek, réwnolegle do okapu powinny zachodzi¢ na nizej potozone rzedy na diugos¢ 11 —
14 cm.
- co pigta dachéwka w rzedzie poziomym, powinna by¢ przywigzana drutem do ocynkowanych gwozdzi wbitych w taty
od strony strychu lub bezposrednio do tat.
- przeswity w stykach poziomych i prostopadtych do okapu sg niedopuszczalne.
- gasiory powinny zachodzi¢ jeden na drugi na ok. 8 cm i by¢ przywigzane do gwozdzi wbitych w taty drutem
przewleczonym przez otwory w gagsiorach.
- potgczenie pokrycia z nowych dachéwek z istniejacym pokryciem moze by¢ wykonane z uszczelnieniem styku
zaprawa.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT PO KRYWCZYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST 0.0

~Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakos$ci rob6t, materiatéw i urzagdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci rob6t (zgodnie z PZJ) na terenie i poza

placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez

jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w mniejszej ST
oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwos$¢ ich wykonania
musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla cafosci wybudowanych lub
zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

b)  Wykonawca bedzie przekazywaé¢ inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie pézniej niz w
terminie i w formie okreslonej w PZJ.

6.3 Badania jako $ci rob6t w czasie budowy

Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz

instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw technologicznych.

Kontrola powinna obejmowac¢ nastepujace badania:

»  Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng

Badanie powinno polega¢ na poréwnaniu wykonanego pokrycia z projektem technicznym oraz na stwierdzeniu

wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin i pomiaru, w odniesieniu do robét zanikajgcych na podstawie protokotéw

odbioréw migedzyoperacyjnych i zapisow w dzienniku budowy.

»  Sprawdzenie podioza

Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystgpieniem do rob6t, a wyniki tego sprawdzenia nalezy poda¢ w

protokole z tego odbioru.

»  Sprawdzenie materiatow

Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy oraz atestéw lub wynikéw badan

kontrolnych sprawdzajgcych zgodno$¢ uzytych materialdw z wymaganiami odpowiednich norm i $wiadectw

dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.

»  Badanie prawidtowosci wykonania i doktadnosci pokrycia z papy
- sprawdzenie przyklejenia papy — nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne
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- sprawdzenie prawidiowosci spadkéw i szczelnosci — badanie nalezy przeprowadza¢ giéwnie w miejscach
narazonych na zatrzymywanie sie wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze $cianami, itp.). badanie
nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po obfitym opadzie deszczowym. Sprawdzenie to mozna réwniez
wykona¢ przez poddanie wybranych miejsc dziataniu strumienia wody przez okres nie krétszy niz 15 min. i
obserwowanie, czy sptywajaca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia lub czy nie przenika przez nie
i nie tworzy zaciekéw. Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajgcy ich odszukanie i naprawe
po wyschnieciu pokrycia.

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania koryt zlewowych i osadzenia wpustéw dachowych

»  Badanie prawidlowosci wykonania rob6t blacharskich

- Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego rob6t — badanie polega na ogledzinach i stwierdzeniu wystepowania
takich wad, jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwéw do okapu, odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii
prostej itp.

- Tolerancja wymiaréw 0,5 mm

- Sprawdzenie umocowania i tgczenia arkuszy — badanie polega na stwierdzeniu, czy faczenia i umocowania
arkuszy sg wykonane zgodnie z norma i instrukcjg montazu wybranego producenta blachy

- Sprawdzenie rur spustowych — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z normag potagczen w szwach
pionowych i poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchyleh rur od prostopadiosci i kierunku
pionowego. Nalezy tez sprawdzi¢, czy rury nie maja dziur i pekniec.

- Sprawdzenie szczelnosci pokrycia i koryt — badanie nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje
miejscach sposréd szczegoélnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma
warunkéw, aby sprawdzenie to mozna byto przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawac
przez 10 min. zraszaniu wodg w spos6b podobny do dziatania deszczu i obserwowaé, czy sptywajgca woda
nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia i czy nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki
nalezy oznaczy¢ w spos6b umozliwiajacy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

»  Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru cze$ciowego i koricowego robét.

» Badania odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ tylko w odniesieniu do tych robét, do ktérych dostep
pézniejszy jest niemozliwy lub utrudniony. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

»  Badanie robo6t blacharskich nalezy przeprowadza¢ podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej
niz -5 °C.

»  Przed przystgpieniem do badan technicznych nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotéw lub zapiséw w dzienniku
budowy, czy przygotowane podtoze nadawato sie do wykonywania robét blacharskich.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST 0.0 ,Wymagania ogélne”.

Obmiar rob6t okresla ilo$¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowy.

llo$¢ robét oblicza sie wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze
obmiaru.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptaciji Inspektora nadzoru i muszg
posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

Jednostki obmiarowe:

W m? mierzy sie:

»  powierzchnie poszczeg6lnych rodzajéw pokrycia

»  obrébki niesystemowe

W m mierzy sie:

»  rynny i rury spustowe

W kpl. mierzy sie:

»  obrébki systemowe

8. ODBIOR ROBOT

a) Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w SST ,Wymagania ogéine".

b)  Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét Budowlano — Montazowych

c) Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

d) Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkiladajgc Inzynierowi do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robo6t.

e) Odbiodr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).
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f)

9.

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ wbudowanych materiatow

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcéw

- Protokoty odbioréw czesciowych

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadza wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za wykonane zgodnie z
wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, cato$¢ robdt lub ich cze$¢ nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami norm. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ pokrycie dachowe do
stanu odpowiadajgcego wymaganiom normy i przedstawi¢ je do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:

1.
2.

3.
4.
5.
Najwazniejsze normy:

SIwz

umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét, zatwierdzona przez
Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

1.
2.

O NGO

PN-89/B-02361
PN-61/B-10245

PN-84/H-92126
PH-81/H-92900
BN-83/5028-13

PN-EN 1304:2002

Pochylenia potaci dachowych

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej

i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Blachy stalowe profilowane ocynkowane, oraz ocynkowane i powlekane.
Cynk. Blachy.

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie papowe.

Dachéwki ceramiczne

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
Guide for Europe VM ZincWarunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych —Arkady 1989

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.




